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ADINGPOKS M

Dvokomponentni epoksidni premaz niske viskoznosti za vlaZzne betonske podloge i
reaktivno vezivo za malter

OBLAST PRIMENE

Kao pred-premaz - prajmer za sve epoksidne sisteme. Za impregnaciju i poboljSanje fizickih i mehanickih
svojstva betonskih povrsina ili povrSina od cementnog maltera. Za zastitu betonskih povrSina koje su
izlozene mehanickim uticajima i hemisku agresiju. MeSajuci sa kvarcnim peskom dobija se epoksidni malter
sa visokim fizicko-mehani¢kim karakteristikama namenjen za sanaciju oStecenih betonskih konstrukcija.
Adingpoks M se koristi kao deo hidroizolacionog sistema za konstrukciju mostova, u kombinaciji sa kvarcnim
peskom i bitumenskim trakama. Kao epoksidna podloga kod navedenih sistema, Adingpoks M izdrzava
termi¢ke promene tokom lepenja bitumenskih traka i ugradivanja asfalta.

OSOBINE

Transparentna dvokomponentna epoksidna smola niske viskoznosti;
Visoka athezija na suvu i vlaznu betonsku podlogu;

Vodootporan i vodonepropusljiv;

Dobra otpornost na blage kiseline, rastvore soli i mineralna ulja;
Otporan na naftu i naftne derivate;

Visoka otpornost na habanje;

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

OSOBINE METODA DEKLARISANA VREDNOST
Izgled (A+B komponenta) viskozna transparentna te¢nost
Odnos mesanja AB=171
Gustina EN ISO 2811-1 A+B =1,05-1,09 g/cm3
Vreme obradljivosti (pot-life) na temperaturu od 20- .
okl jivosti (pot-life) peraturu EN ISO 9514 do 60 min
Athezija pull-off test EN 1542 =2 N/mm?2
METODOLOGIJA IZVODENJA:

PRIPREMA PODLOGE

Betonska podloga treba da je zdrava, Cista, obezmaSéenja i obezpraSena &vrstocCe pri pritisku najmanje 25
MPa.

Kod novoizvedenih betonskih podloga preporudljivo je da se ADINGPOKS M nanese najmanje 7 dana nakon
zavr§enog betoniranja.

Ukoliko se ADINGPOKS M Kkoristi kao prajmer za druge epoksidne ili metakrilatne podloge, potrebno je da
beton bude star najmanje 28 dana. Cementno mleko, masnoce i necisto¢e koje su prodrle u podlogu treba
mehanicki ukloniti.

Adingpoks M se takode moze primeniti na betonsku podlogu zasi¢ena vodom.

UGRADNJA

NANOSENJE ADINGPOKS M KAO PREMAZ

Pre meSanja smeSe potrebno je posebno promesati komponente A i B. Materijal se priprema meSanjem dve

komponente sporim elektricnim me3aem (300 do 500 o/min) do potpune homogenizacije. Koli¢ina

materijala za meSanje treba da bude u skladu sa otvorenim radnim vremenom materijala. NanoSenje se vrSi

ravhomerno po povrsini, valjikom. Za visoko porozne podloge moze se nanositi u dva sloja. Temperatura
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podloge tokom nanoSenja treba da bude od 10°C do 30°C. Temperatura okoline tokom izvodenja treba da
bude od 10°C do 30°C. ADINGPOKS M se moze primeniti i u sluaju povec¢ane relativne vlaznosti, ali se
preporucuje da ne prelazi 80%.

PRIPREMA EPOKSIDNOG REPARATNOG MALTERA

Epoksidni malter se priprema polaganim meSanjem komponenti A i B Adingpoks M (do potpunog
ujednacenja), a zatim se dodaje kvarcni punilo u odnosu Adingpoks M: Kvarcno punilo = 1:4 do 1:10. Za
mesSanje se koristi spori mikser. PovrSina na koju se nanosi malter se na kraju tretira elicChom gletericom,
ruéno, pri Cemu se materijal pritiska do potpunog zatvaranja povrsinske strukture.

U sledecoj tabeli su prikazani rezultati nano$enja epoksidnog maltera pomesanog sa Adingpoks M i kvarcno
punilo (0,0-1,25 mm), odnosno Adingpoks M : Kvarcno punilo (0,3 -0,8 mm) = 1:4; (1:7); (1:10).

DEKLARISANA
SVOJSTVO METOD VREDNOST
Odnos mesanja - A+B : kvarcno punilo (0-1,25mm)=1:4
Cvrstoéa pri pritisku EN 12190 >70 MPa
Athezija EN 1542 >3 MPa
Odnos meSanja - A+B : kvarcno punilo (0-1,25mm) =1:7
Cvrstoca pri pritisku \ EN 12190 \ >45 MPa
Odnos mesanja - A+B : kvarcno punilo (0-1,25 mm)=1:10
Cvrstoéa pri pritisku ‘ EN 12190 ‘ >30 MPa

e Kada se koristi epoksidni malter za epoksidnu sanaciju neophodno je izvrsiti prethodna ispitivanja

POTROSNJA

Za jedan sloj: 0,15 - 0,25 kg / m2 (kao prajmer i kao premaz)

Za debljinu sloja 10 mm (kao malter): 15,00 - 21,00 kg / m?, u zavisnosti od odnosa mes$anja
CISCENJE

Alat i opremu odmah nakon upotrebe o istiti Rastvaractem P.
PAKOVANJE

U setovima (A + B komponenta) 3 kg
(Komponenta A 1,9 kg i komponenta B 1,1 kg)

U setovima (A + B komponenta) 24,3 kg
(Komponenta A 15,3 kg i komponenta B 9,0 kg)

SKLADISTENJE

U originalnoj, zatvorenoj ambalazi, u suvim prostorijama, na temperaturi od 10-30°C, zasticen od direktne
izlozenosti suncu. Rok upotrebe: 9 meseci

Opasnost po zdravlje: Neophodno je izbegavati kontakt proizvoda sa kozom ili o€ima, kao i direktno udisanje prilikom meSanja
komponenti. U slu€aju kontakta, proizvod treba odmah ukloniti suvom krpom ili malo navlaziti Rastvaracem P, a zatim dobro oprati
povrSinu Cistom vodom i sapunom. Ako materijal dospe u o€ima, odmah ih treba isprati ¢istom vodom i potraziti medicinsku pomoc.
Neophodno je obezbediti ventilaciju prostorija u kojima se radi sa smolama i rastvaraima. Dodatne informacije su date u
Bezbednosnom listu proizvoda.

Zapaljivost: Adingpoks M i Rastvara¢ P sadrze zapaljive supstance. Nemojte Koristiti u blizini otvorene vatre ili dima tokom instalacije.
Dodatne informacije su date u Bezbednosnom listu proizvoda.

Ciséenje i deponovanje: Nevezani ostaci iz Adingpoks M se &iste Rastvaradem P. Staru iskori§éenu ambalazu je potrebno odloZiti u
skladu sa lokalnim propisima i propisima za tu vrstu otpada. Preporu€ujemo nacin primene i potrebne koli¢ine da se prilagode uslovima
objekta, kao i obaveznu primenu odgovaraju¢e opreme. Dodatne informacije su date u Bezbednosnom listu proizvoda.
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